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Сварка термопластов

Мы являемся лидером на рынке уже в течение нескольких десятков

лет. Высокая производительность и надежность нашей продукции

позволили отнести аппараты для сварки и обработки пластмасс

от Ляйстер к продукции высшего класса. Наши аппараты исполь-

зуются для сварки кровельных и напольных покрытий, сварки

тентовых тканей, в подземном и гидростроительстве, при

производстве изделий из пластмасс и ремонте автомобилей.

Производственные процессы

Активация, подогрев, отверждение, расплавление, усадка, сварка,

стерилизация, сушка или нагрев: в производственных процессах

все чаще применяется горячий воздух. И все чаще выбор потре-

бителя падает на нас. Это не удивительно, ведь клиенты Ляйстера

получают прибыль, работая с ноу-хау от Ляйстер, и пользуются

советами наших специалистов при разработке концепции

применения горячего воздуха в производстве.

Системы для лазерной сварки

Наши инновационные решения в области точной сварки пластмасс

сделали возможным использование новых методов производства

в автомобилестроении, медицинской, сенсорной технике и в

микросистемах, а также в пайке электронных компонентов.

Mикросистемы

В мире будущего важную роль будут играть различные системы и

детали малого размера! Чтобы наши клиенты и в дальнейшем не

отставали от современных тенденций, мы уже сегодня разрабаты-

ваем и производим в стерильных условиях микромеханические

датчики и микрооптические части.
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Сварка термопластов с Leister

Для всех областей, где производится обработка термопластов -

сварка кровельных покрытий, подземное и гидростроительство,

сварка полимерных тканей и пленок, напольных покрытий,

ремонт автомобилей и производство изделий из пластмасс -

Leister Process Technologies предлагает подходящий, высокока-

чественный сварочный аппарат для требовательных клиентов. 

Исследования и развитие

Накопленный в течение нескольких десятилетий опыт в обработ-

ке термопластов и в  производственных процессах делает Leister

Вашим идеальным партнером. Мы затрачиваем значительные

средства и усилия на разработку новых и усовершенствование

уже существующих продуктов. Наши клиенты выигрывают от

высокого качества, надежности, мощности и рентабельности

нашего оборудования. 

Менеджмент качества

Инновационное независимое частное предприятие Leister 

имеет отработанную систему менеджмента качества. Leister Pro-

cess Technologies сертифицирован по строгим нормам ISO 9001.

Главным критерием производственного процесса является каче-

ство. Результатом являются продукты, заслужившие себе хорошую

репутацию по всему миру и надежно служащие нашим клиентам

при любых обстоятельствах. 

Проверка и сертификация

Наши продукты конструируются и разрабатываются в соответствии

с национальными и международными нормами и стандартами. При

этом учитываются такие нормы, как ISO, IEC, EN или UL, а также

профессиональные нормы, например, DVS. Для безопасности

наших клиентов мы отдаем наши продукты на проверку в аккре-

дитованные независимые экспертные лаборатории . Продукты

сертифицируются по результатам данной проверки и по праву

получают значок безопасности на своем шильде.

Испытательная лаборатория

У Вас возникли специфические вопросы, возможно ли примене-

ние какого-либо из термопластов в определенных целях? Leister

располагает испытательной лабораторией, где есть все возможно-

сти, включая высокотехнологичное оборудование, для проведения

всех тестов для анализа в области сварки термопластов. 

Более 120 центров продаж и сервисного обслуживания по

всему миру в более чем 90 странах мира

Чтобы наши клиенты были довольны, мы предлагаем качественные

продукты и хорошо работающую сеть центров обслуживания

клиенов по всему миру. Широкая сеть из более чем 120 центров про-

даж и сервисных центров в более чем 90 странах мира обеспечивает

близкий контакт с клиентом и гарантирует компетентный и быстрый

сервис. Все представительства Leister регулярно проходят сер-

тификацию, а сотрудники - обучение, поэтому Know-how от Leister

доступно всем клиентам по всему миру.
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We know how.
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Сварочный автомат горячего воздуха

UNIFLOOR   E / UNIFLOOR   S

UNIFLOOR   E без переоборудования сваривает напольные покрытия

из ПВХ-пласт., ПЭ, линолеум и модифицированные термопласты

со скоростью до 7,5 м/мин. Надежный автомат для профессио-

нального использования, простой в обращении.

• постоянное качество сварки благодаря цифровой индикации

реальных и заданных значений (только для верии E)

• электронная регулировка нагрева

• электронное поддержание температуры

• плавная регулировка расхода воздуха

• сварка всех напольных покрытий без переоборудования

автомата

• автоматическое начало сварки

• встроенный отключатель при наезде на стену

• в качестве принадлежностей можно заказать катушку для

прутка и подъемный механизм

• компактный, удобный дизайн

Технические характеристики
Напряжение В~ 230 

Мощность Вт 2300

Температура ° C 20 – 620

Скорость м/мин 1.0 – 7.5

Расхода воздуха % 50 – 100

Габариты (Д х Ш х В) мм 420 х 270 х 215

Вес кг 11.0 (с кабелем 3 м)

Знак соответствия

Знак безопасности

Тип сертификата CCA

Класс защиты I

Aртикульный №:        

138.493 UNIFLOOR   E   230 В с устройством для подачи прутка,

специальная насадка (ПВХ и ПУ), с евроштекером

114.226 UNIFLOOR   E   230 В, с евроштекером

138.494 UNIFLOOR   S   230 В, с устройством для подачи прутка,

специальная насадка (ПВХ и ПУ), с евроштекером

115.032 UNIFLOOR   S  230 В, с евроштекером

Сварочные швы отличного качества
при использовании UNIFLOOR   E
(Вьетнам).

Отлично умещается в кейсе,
входящем в комплектацию.
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Фреза для разделки шва

GROOVER

GROOVER расшивает швы в толстых и вязких напольных покрытиях

из ПВХ-пласт., ПЭ и в линолеуме. Электрофреза скользит на трех

роликах, что обеспечивает постоянство глубины расшивки шва

даже на высокой скорости.

• расшивка швов в любых напольных покрытиях

• очень высокая скорость вращения фрезеровального диска

• две скорости расшивки

• простота и удобство в обращении

• регулируемый ведущий ролик, который препятствует уводу

фрезы со шва

• дополнительный вентилятор и мешок для сбора пыли

гарантируют чистоту работы

• возможна расшивка швов вплотную к стене

Технические характеристики
Напряжение В~ 230 

Мощность Вт 350 / 700 (2 позиции)

Частота вращения об/мин Позиция 1: 14500 (350 Вт)

Позиция 2: 18500 (700 Вт)

Регулировка мм 0 – 4

глубины расшивки

Габариты (Д хШ х В) мм 240 х 205 х 255

Вес кг 6.7 (с кабелем 3 м)

Знак соответствия

Знак безопасности

Тип сертификата CCA

Класс защиты II

Aртикульный №:        

108.393 GROOVER230 В, сфрезой ∅110 x 3.5 мм,

трапециевидной формы, с евроштекером

111.032 GROOVER230 В, сфрезой ∅110 x 3.5 мм,

круглойформы, с евроштекером

Мощный привод подходит для
резки шва ПВХ, ПУ и линолеума.
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Schweissdrahtabrollvorrich-

tung

115.054

Abhebevorrichtung115.057

114.224

115.342

103.394

Принадлежности для UNIFLOOR   E

Приспособление для
монтажа катушки с прутком

115.054

Приспособление для
подъема

115.057

Насадка для сварки наполь-
ных покрытий, специально
для ПВХ

Насадка для сварки напольных
покрытий, для ПВХ и ПУ

Насадка для сварки напольных
покрытийAir-Knife, 
специально для ПУ

114.224

115.342

103.394

Нагревательный элемент,
230 В / 2100 Вт

103.604 

Кейс 605 x 486 x 312 мм
пластмассовый (входит в
комплектацию)

126.448

Принадлежности для GROOVER

Твердосплавный диск
трапециевидной формы
∅110 х 3.5 мм

102.401

Твердосплавный диск
круглой формы ∅110 х 4 мм

102.402

Твердосплавный диск
круглой формы ∅110 х 2.5 мм

102.404

Твердосплавный диск
круглой формы ∅110 х 2.8 мм

102.403

Твердосплавный диск
круглой формы ∅110 х 3.5 мм

102.405

Алмазный диск ∅110 х 3.5 мм
полукруглой формы

102.406

Кейс 605 x 486 x 312 мм
пластмассовый (входит в
комплектацию)

126.448
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Промышленные нагреватели Промышленные нагреватели воздуха
LEISTER LHS (Leister Heat Source).

С помощью промышленных нагревателей Leister можно решить практически любую  задачу,
связанную с использованием горячего воздуха в технологических процессах.

LHS SYSTEM 

LHS PREMIUM 

LHS СLASSIC
Y мощность нагрева не регулируется
Y обнаружение перегрева нагревательного элемента и корпуса, аварийный выход

Y мощность нагрева плавно регулируется потенциометром
Y защита от перегрева  нагревательного элемента и корпуса, аварийный выход

Y мощность нагрева с высокой точностью регулируется потенциометром или дистанционно
электронными контроллерами CSS, CSS  Easy, гальваническая развязка

Y защита от перегрева нагревательного элемента и корпуса, аварийный выход

Большой выбор насадок и аксессуаров для нагревателей воздуха и вентиляторов.

Вентиляторы среднего и высокого давления
SILENCE ASO ROBUST AIRPACK

Вентилятор высокого давления

CSS EASY Температурный контроллер
Температурный

измерительный зонд

Воздухонагреватель

LHS SYSTEM

Аварийный 

выход

Кабель управления
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Промышленные нагревателиПромышленные нагреватели воздуха
LEISTER

Нагреватели 5000 при сварке бесконечного шланга и ПВХ.

Хотвинд S с тоннельной насадкой, установленный на 
розливочной машине, при усадке колпачков.

Сушка печати на текстильном полотне при помощи
четырех нагревателей 10 000 S и вентилятора АСО.

Тепловентилятор с рефлекторной тоннельной насадкой сушит
краску после тампонной печати.

Вентилятор с насадками для сушки быстро и эффективно сушит
бутылки

Поток горячего воздуха удаляет грат с пластмассовых деталей
после формования.
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Наша широкая сеть объединяет 120 центров продаж и сервиса в более чем 90 странах мира.

Eвропа:

Aвстралия

Беларусь

Бeльгия

Болгария

Хорватия

Кипр

Чешская Рес-

публика

Эстония

Дания

Финляндия

Франция

Германия

Великобритания

Греция

Венгрия

Ирландия

Исландия

Италия

Латвия

Литва

Нидерланды

Норвегия

Польша

Португалия

Румыния

Россия

Сербия

Словакия

Словения

Испания

Швеция

Швейцария

Турция

Украина

Aмерика:

Канада

Meксика

США

Aргентина

Бразилия

Чили

Колумбия

Коста-Рика

Эквадор

Венесуэла

Перу

Aфрика:

Aлжир

Египет

Keния

Mарокко

ЮАР

Tунис

БлижнийВосток:

ОАЭ

Саудовская

Аравия

Катар

Иран

Aзия: 

Китай

Индия

Индонезия

Япония

Koрея

Maлайзия

Филиппины

Сингапур

Тайвань

Tайланд

Вьетнам

Океания:

Австралия

НоваяЗеландия

Swiss Made Quality. Leister Technologies AG сертифицирован в соответствии с ISO 9001. Возможны изменения.

Ваш торговый представитель:

"Ольмакс" - официальное представительство Leister

Главный офис:
Leister Technologies AG
Galileo-Strasse 10
CH-6056 Kaegiswil/
Switzerland
тел.: +41 41 662 74 74
факс: +41 41 662 74 16
e-mail: andreas.kathriner@leister.com
www.leister.com

Россия: г. Москва, 115280, ул. Автозаводская, д.25
тел.: +7 495 / 792-59-44 факс: +7 495 / 792-59-46
www.leister.ru e-mail: ааа@olmax.ru

г. Санкт-Петербург,190130, ул. 10-я Красноармейская, д.15-17
тел.: +7 812 / 575-00-86, 575-00-56, 251-37-07
www.leister.ru e-mail: triac@lek.ru

г. Екатеринбург, 620062, ул. Первомайская, д.77
тел.: +7 343 / 278-96-59 факс: +7 343 / 278-96-79
www.olmaxural.ru e-mail: ural@olmax.ru

г. Краснодар, 350059, ул. Новороссийская, д.236, оф.104
тел.: +7 861 / 217-01-93 факс: +7 861 / 217-01-94
www.olmax-yug.ru e-mail: yug@olmax.ru

Республика г. Минск, 220015, ул. Я.Мавра, д. 22, офис 1п
Беларусь: тел.: +375 17/ 256-29-03, 256-29-04 факс: +375 17/ 256-29-07

www.olmax.by e-mail: info@olmax.by

Украина: г. Киев, 04073, ул. Сырецкая, 33-ш, 2 этаж
тел.: +38 044 / 581-11-35, 592-21-77 факс: +38 044 / 581-11-36
www.leister.com.ua e-mail: leister@leister.com.ua

www.leister.ru
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